Controladores electronicos
para calderas de vapor

Control de nivel, purga de sales y de fondo de caldera

P! r%arco



Controladores electronicos paracalderas devapor
Sencillos, seguros vy fiables

Las calderas modernas estan disefadas para cumplir con las necesidades de diferentes industrias y sus procesos. Por esta
razon, los ingenieros de Spirax Sarco han investigado y desarrollado una gama completa de sistemas electronicos de control para
calderas de vapor que cumplan con los requisitos de rendimiento y funcionamiento de la mayoria de salas de calderas.

Los sistemas electronicos de control para calderas Spirax Sarco estan disefiados para ser faciles de instalar y poner en marcha,
ademas proporcionan un funcionamiento seguro y sin problemas. Al invertir en uno de nuestros sistemas se asegurara que

los accidentes importantes de una caldera son cosa del pasado. La gama tiene aprobacién de acuerdo a muchos Estandares
Nacionales, cédigos de buenas practicas y normativas locales.

Todos los controladores electrénicos tienen capacidad de comunicaciones entre controladores usando infrarrojos. Existen
versiones que incorporan comunicaciones externas Modbus EIA (RS) 485 para monitorizar los ajustes y parametros.

Las sondas de deteccidn de Spirax Sarco no tienen partes méviles y se pueden montar
facilmente directamente en la caldera o en camaras de sonda. Todos los sistemas de
control requieren poco o ningdn mantenimiento.

Esté donde esté en el mundo, su representante local de Spirax Sarco podra ayudarle a
seleccionar el sistema mas adecuado a sus necesidades especificas:

e Control de nivel.

e Purga continua de TDS (total sales disueltas).

Control de purga de fondo.

Deteccién de condensado contaminado.
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Controladores electronicos para calderas de vapor Spirax Sarco:

Seleccidn Proporciona el sistema de control correcto.

Entrega rapida Stocks locales de todos los controladores y sondas.
Calidad Compaiiia con acreditacion ISO 9001.

Fiabilidad No existen partes moéviles, disefiados para esta funcion.
Facil mantenimiento Requieren poco o ningtiin mantenimiento.

Servicio y conocimiento Ingenieros de ventas y servicio técnico especializados.
Buena relacién calidad-precio Proporcionando una gama completa a precios competitivos.

La experiencia de Spirax Sarco

Con mas de 100 ahos de experiencia proporcionando soluciones totales para
sistemas de vapor a nuestros clientes y companias de ventas operando en 35

paises, no es de sorprender que seamos lideres mundiales en este campo.

Nuestro conocimiento colectivo es insuperable y proviene de 100 afos trabajando
junto a industrias como la suya - entendemos los retos a que se enfrentan en su
sala de calderas y tenemos el compromiso de mantener relaciones duraderas con
nuestros clientes.

Formacion Spirax Sarco

Nuestro compromiso de proporcionar conocimientos a nuestros clientes es evidente.
Tenemos mas de 30 centros de formacion en todo el mundo proporcionando una
amplia gama de cursos practicos y tedricos especificos a sus necesidades. También
disponemos de cursos en las mismas instalaciones del cliente, a disposicion de

quien los solicite.

Servicio Spirax Sarco

Estamos comprometidos en dar soporte a largo plazo a nuestros clientes. Esté donde esté, nuestros equipos de ventas estan
cerca para ofrecerle el soporte y consejo que necesite.




Controladores electronicos para calderas de vapor Spirax Sarco -
Nuestra gama

Controles y alarmas de nivel

H

Controladores Rango de Opciones de
) senal de Tipo de control Comunicaciones . Proteccion
de nivel entrada montaje
Rail DIN
Minimo: icaci IP65
LC1350 . Todo/nada (On /off f]fr';fc’:j'gz‘c'ones PO Panel (Montado en
1 puS/cm (25°C) Chasis panel)
1 a 6 voltios Todo/nada (On /off) Rail DIN P65
LC2250 0-20mA Ajustable On /off E?ri:r:(r;jlg:\olones por Panel (Montado en
4-20mA Modulante Chasis panel)
) Controlde 2y 3 .
1 a 6 voltios elementos Modbus EIA (RS) 485 y Rail DIN P65
LC2650 0-20mA Ajustable On /off lcomum.oac:lones por Panel (Montado en
4-20 mA Vodulant infrarrojos Chasis panel)
odulante
Minimo: Alta seguridad Comunicaciones oor Rail DIN P65
LC3050 30 uS/cmo Alarma nivel bajo infrarrojos P Panel (Montado en
30 ppm a 25°C Alarma nivel alto Chasis panel)
. Condiciones
S_ondas de Tipo de sonda Tipo de control Probe process Longltud de diseno del
nivel connection nominal
cuerpo
o 1" BSP 95 mm a
LP10-4 Conductivivo Todo/nada (On /off) PN40
1" NPT 2 095 mm
" Ajustable Todo/nada 12" BSP 370 mm a
LP20 / PA20 Capacitivo PN40
(On /off) 1" NPT 1500 mm
500 mm
Alta seguridad " BSP
LP30 Conductivo 1000 mm PN40
Alarma nivel bajo 2" NPT
1500 mm
500 mm
) Alta seguridad 7" BSP
LP31 Conductivo , 1000 mm PN40
Alarma nivel alto %" NPT
1500 mm




Controles y alarmas de purga de sales(TDS)

Controladores Rango de

de purga de senal de Tipo de control Comunicaciones Opciones de

Proteccion

sales (TDS) entrada montaje
Controlad Rail DIN P65
ini ontrolador icaci
BC3150 Minimo .Comun.|cao|ones por Panel (Montado en
10 uS /em Limitador infrarrojos anel)
Chasis P
Vinimo Controlador Modbus EIA (RS) 485 Rail DIN P65
BC3250 10 S /om Temporizador y comunicaciones por Panel (Montado en
Limitador infrarrojos Chasis panel)
. . Condiciones
Sondas de Tipo de Tipo de control Conexion Longltud de diseno del
conductividad sonda nominal
cuerpo
CP10 Conductividad Todo/nada (On /off) %" BSP 50 mm PN40
300 mm
%" BSP 500 mm
CP30 Conductividad Todo/nada (On /off) PN40
%" NPT 1000 mm
1500 mm
300 mm
%" BSP
CP32 Conductividad ~ Todo/nada (On /off) NPT 500 mm PN40
2
1000 mm

Controles y alarmas de purga de fondo (lodos)

Controladores Rango de

de purga de senal de Tipo de control Comunicaciones Opciones de

Proteccién

fondo (lodos) entrada montaje
' Modbus EIA (RS) 485~ Hail DIN IP65
BT1050 N/A Reloj tiempo real y comunicaciones por Panel (Montado en
infrarrojos Chasis panel)

Deteccion de condensado contaminado

Deteccion de Rango de

~ . . . Opciones de
condensado senal de Tipo de control Comunicaciones P

Protecciéon

contaminado entrada montaje
Rail DIN
Vinimo Monitor Modbus EIA (RS) 485 P65
BC3250 y comunicaciones por Panel (Montado en
10 pS /em Limitador ; -
infrarrojos Chasis panel)




Sistema de control de nivel
LC1350 y LP10-4

==y

Para controles y alarmas de nivel de liquidos sencillos se recomienda la sonda de

conductividad LP10 - 4 y el sistema de controlador de nivel LC1350.

Este sistema proporciona un control Todo / nada (on / off) sencillo comunicando un

circuito eléctrico a tierra cuando el nivel de agua hace contacto con cada varilla.

La sonda de conductividad LP10 - 4 y sistema de control de nivel LC1350 es ideal

para las instalaciones de caldera de vapor pequefnas o tanques de alimentacion con

una demanda de vapor bastante continua.

El controlador LC1350 puede usarse para controlar una bomba de agua de
alimentacion, operar una electrovalvula o para activar una alarma, dependiendo de la
aplicacion atribuida a cada varilla.

La sonda de LP10 - 4 tiene cuatro varillas, suministradas por separado, que se cortan
a la medida en la instalacion para dar el nivel requerido de conmutacion. Las varillas Caracteristicas:
de la sonda son de 1 000 mm de longitud (un juego de 4) y se suministran con sus
correspondientes conectores y soportes. ¢ Sistema versétil para una

amplia gama de aplicaciones

. proporcionando maxima
Nota importante flexibilidad.

En muchas normativaslocales, las calderas que usan este sistema para dos alarmas de

nivelbajodeaguadebenestaratendidas, ysedebencomprobarlasalarmasdiariamente. Puede detectar conductividades
hasta 1 uS /cm a 25°C.

En muchos casos, las alarmas de 1ery 2° nivel bajo de agua en una caldera deben ser

independientes. Dos sondas LP10 - 4 a ser posible montadas en tubos de proteccion Detecta automaticamente el
voltaje de alimentacién y

turbulencias en el agua.

distintos y cada una conectada a un LC1350 distinto.

Otra posibilidad es que las sondas LP10 - 4 se monten en camaras laterales distintas. »
Botones para comprobacion

manual de la bomba y alarma.

Puerto de comunicaciones
interno.

Diferentes opciones de montaje:
Rail DIN, Panel o Chasis.

Fuente de alimentacién universal:
99 Vca a 260 Vca.

Productos asociados:
e Cajas de acero.

Cajas de plastico.

Céamara de sonda C2.

Valvulas de purga secuencial
SPV1y SPV2.

Bridas de montaje y
adaptadores para la sonda.




Sistema de control de nivel
LC2250 y LP20 / PA20

Para controles de nivel y alarmas de liquidos se recomienda la sonda capacitiva LP20
/ PA20 y el controlador de nivel de LC2250.

Este sistema proporciona un control modulante o Todo / nada (on / off) regulable.

La sonda capacitivay el conjunto preamplificador se alimentan a través del controlador
y proporcionan un voltaje de cc proporcional al nivel de agua.

La sonda capacitiva LP20 / PA20 junto con el sistema de control de nivel LC2250 es
ideal para las instalaciones de calderas de vapor de tamafno medio con una demanda
de vapor variable.

Este sistema de control ofrece una flexibilidad extendida, proporcionando:

- Control Todo / nada (on / off) avanzado de la bomba de agua de alimentacion de
caldera con niveles de conmutacién ajustabes.

- Control modulante de agua de alimentacion de caldera usando una valvula con
actuador eléctrico.

- Control modulante de agua de alimentacion de caldera usando una valvula con
actuador neumatico y posicionador.

Una de las principales caracteristicas de este sistema de control es que se pueden
configurar y ajustar faciimente los niveles de conmutacion sin parar la caldera.

El proceso de ajuste esta considerablemente simplificado, ya que el nivel de agua en
una caldera puede variar comparado con el nivel mostrado en el visor de nivel en las
diferentes etapas de encendido.

Este sistema es también ideal para el control de nivel de tanques o con cualquier
transmisor 4 / 20 mA de dos hilos. Por ejemplo para control de presion, temperatura
o nivel usando un transmisor de presién o de presidn diferencial.

La sonda capacitiva LP20 / PA20 esta disponible en una gama de longitudes
predeterminadas (mm):-

370 470 550 600 650
750 800 900 950 1050
1200 1350 1500

Caracteristicas:

Calibracién de 'dos puntos'.

Ajuste de niveles de conmutacion
sin necesidad de parar la caldera.

Sistema versatil para una
amplia gama de aplicaciones.

Puede detectar conductividades
hasta 10 uS /cm a 25°C.

Botones para comprobacién manual
de la valvula / bomba y alarma.

Salida aislada 0-20 mA 0 4-20 mA
para posicionador o retransmision.

Puerto de comunicaciones
interno.

Diferentes opciones de montaje:
rail DIN, Panel o Chasis.

Enclavamiento de alarma.

Productos asociados:

Unidad visualizadora CPR-2500.
Posicionador SP200.

Valvulas de control con
actuador neumatico.

Valvulas de control con
actuador eléctrico.

Valvula de retencion DCV2/B.
Camara de sonda C2.

Valvulas de purga secuencial
SPV1 y SPV2.

Bridas de montaje y
adaptadores para la sonda.




Sistema de control de nivel
LC2650 vy LP20 / PA20

Para el control preciso de nivel de agua en calderas y tanques se recomienda la
sonda capacitiva LP20 / PA20 y el controlador de nivel multi- funcional LC2650.

Este sistema es ideal para controlar los niveles de agua de caldera en calderas de
vapor modernas donde hay un dificil equilibrio entre la presion de vapor, la carga y
caudal de agua de alimentacion.

Un control de nivel incorrecto puede resultar en bloqueos de caldera o arrastres del
agua de caldera hacia el sistema de vapor.

La sonda de nivel de LP20 / PA20 y el sistema de control de LC2650 son una buena
combinacion para las instalaciones de caldera de vapor medianas y grandes con
cambios en la demanda de vapor.

Este sistema de control es ideal para las aplicaciones donde se requiere un control
preciso del nivel de agua del tanque o de la caldera. El sistema se puede configurar
facilmente para proporcionar:

- Un control Todo / nada (on / off) de nivel de agua dentro de tanques.

- Control Modulante para valvulas de control con actuador eléctrico o neumatico.
Una caracteristica de este sistema de control es la accion integral regulable que da un
control mas preciso del nivel de agua, reduciendo el riesgo de arrastres y alarmas falsas.

Otra caracteristica importante del LC2650 es la capacidad de control de 2 y 3
elementos.

Configurando un control de 2 elementos el sistema utiliza una sefal de salida de un
medidor de caudal de vapor para aumentar el punto de consigna correspondiente al
aumento en demanda de vapor, para aplicaciones que pueden experimentar cambios
repentinos de carga, por ejemplo, cervecerias y lavanderias.

Cuando varias calderas comparten un suministro de agua de alimentacion comun, la
presiondiferencialpuedevariaratravésdelavalvuladeaguadealimentacion,cambiando
el caudal. Este cambio puede ser compensado usando un control de 3 elementos,
tomando una senal adicional de un medidor de caudal de agua de alimentacion.

La sonda capacitiva LP20 / PA20 esta disponible en una gama de longitudes
predeterminadas (mm):-

370 470 550 600 650
750 800 900 950 1050
1200 1350 1500

Caracteristicas:
e Calibracion de 'dos puntos'.
Accion integral ajustable.

Control estdndarde 2y 3
elementos.

Sistema versatil para una amplia
gama de aplicaciones.

Puede detectar conductividades
hasta 10 uyS /cm a 25°C.

Botones para comprobaciéon manual
de la valvula / bomba y alarma.

Salida aislada 0-20 mA o0 4-20 mA
para posicionador o retransmision.

Puerto de comunicaciones de
infrarrojos interno.

Modbus EIA (RS) 485 para
comunicaciones externas.

Diferentes opciones de montaje:
rail DIN, Panel o Chasis.

Enclavamiento de alarma.

Productos asociados:
Unidad visualizadora CPR-2500.
Posicionador SP200.

Valvulas de control con
actuador neumatico.

Valvulas de control con
actuador eléctrico.

Valvula de retencion DCV2/B.
Céamara de sonda C2.

Valvulas de purga secuencial
SPV1y SPV2.

Bridas de montaje y
adaptadores para la sonda.




Sistema de alarma de
nivel bajo, alta seguridad,
con autocomprobacion
LC3050y LP30

Para proteger la caldera de vapor de condiciones de bajo nivel de agua se recomiendan
la sonda de conductividad LP30 y el controlador LC3050.

Este sistema monitorea el nivel de agua con la varilla de la sonda, sumergida presenta
una resistencia a tierra pequefa. Cuando el nivel de agua cae por debajo de la
sonda, la resistencia a tierra aumenta, activando una alarma de nivel bajo y parando
la caldera.

Este sistema permite a operarios incrementar la automatizacion de la sala de calderas
para aumentar la productividad sin sacrificar la seguridad.

Alarmas de alta seguridad, con autocomprobacion proporcionan advertencias de
fallos en el sistema y permiten una parada segura de la planta.

El sistema consta de dos sondas LP30 con autocomprobacion totalmente
independientes como limitadoras de 1er y 2° nivel bajo de agua. Cada sonda debe
ser montada en un tubos de proteccion distintos dentro de la caldera y conectadas a
su propio controlador de LC3050.

Cada pocos segundos realiza una autocomprobacion ciclica en el controlador de
LC3050 para comprobar la integridad de la sonda, cable de la sonda y electronica.
Activara la alarma y parara el quemador si detecta un fallo. El sistema detectara tanto
condiciones de circuito abierto como cortocircuito en el cable.

Muchas normativas nacionales indican que las calderas con controles de alta
seguridad y autocomprobacion pueden funcionar sin estar atendida de forma
constante.

Los sistemas limitadores de nivel tienen aprobacién de la normativa PED como
limitadores de seguridad categoria 4.

El sistema LC3050 y LP30 tiene aprobacion de terceros para
uso en calderas de plantas industriales con nivel SIL2, safety
integrity level, cuando se usa en arquitectura 1001 y SIL3 cuando se
usa en arquitectura 1002, segun los requisitos de la IEC 61508-2:2000.

Caracteristicas:

¢ Minimo mantenimiento, sin
piezas moviles.

Puerto de comunicaciones de
infrarrojos interno.

Autocomprobacion ciclica de la
sonda, cable y electrénica.

Puede detectar conductividades
hasta 30 pS /cm a 25°C.

Botones para la comprobacion
manual de la alarma.

Disefio a prueba de fallos.

Seguridad de doble fallo.

Diferentes opciones de montaje:
rail DIN, Panel o Chasis.

Seleccidn de voltaje de alimentacion:
- 99-121 Vcao
- 198 - 264 Vca.

Productos asociados:

e Cajas de acero.

e Cajas de policarbonato.

¢ Bridas de montaje y
adaptadores para la sonda.




Sistema de alarma de
nivel alto, alta seguridad,
con autocomprobacion
LC3050 y LP31

Para proteger la caldera de vapor de condiciones de alto nivel de agua y asegurar
una produccion de vapor de calidad se recomienda la sonda de conductividad LP31
y el controlador LC3050.

Si el nivel del agua sube y toca la varilla de la sonda, la resistencia a tierra
disminuye, activando los relés de alarma en el controlador para activar para que
suene la alarma.

La LP31 y el LC3050 son ideales para todas las instalaciones de calderas de vapor.

Este sistema de control realiza una autocomprobacion para comprobar la integridad
de la sonda y su cableado, haciendo que el controlador active una alarma en
condiciones de circuito abierto como cortocircuito en el cable o sonda

La sonda debe ser montada dentro de la caldera en un tubo de proteccion, pero
también puede ser montada en una camara externa, siempre que lo permitan las
normativas locales.

Razones para protegerse de niveles altos de agua:

- Aumento en arrastres de agua en el vapor pueden causar un mal funcionamiento y/o
que fallen componentes en el sistema de vapor.

- El vapor hdmedo puede hacer bajar las temperaturas del proceso. Esto puede
interferir con una esterilizacion correcta de alimentos o al procesar productos
farmacéuticos creando rechazo de producto.

- Aumenta el riesgo de golpes de ariete en el sistema de vapor, dafios a la planta
e incluso dafios al personal.

Activara la alarma y parara el quemador si detecta un fallo. El sistema detectara tanto
condiciones de circuito abierto como cortocircuito en el cable.

Muchas normativas nacionales indican que las calderas con controles de alta
seguridad y autocomprobacion pueden funcionar sin estar atendida de forma

constante.

Los sistemas limitadores de nivel tienen aprobacion de la normativa PED como
limitadores de seguridad categoria 4.
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Caracteristicas:

Minimo mantenimiento, sin
piezas moviles.

Puerto de comunicaciones de
infrarrojos interno.

Autocomprobacion ciclica de la
sonda, cable y electrénica.

Puede detectar conductividades
hasta 30 pS /cm a 25°C.

Botones para la comprobacion
manual de la alarma.

Disefio a prueba de fallos.

Seguridad de doble fallo.

Diferentes opciones de montaje:
rail DIN, Panel o Chasis.

Seleccidn de voltaje de alimentacion:
- 99-121 Vcao
- 198 - 264 Vca.

Productos asociados:

e Cajas de acero.

e Cajas de policarbonato.

¢ Bridas de montaje y
adaptadores para la sonda.




Sistema de control de purga
BCST

El sistema de control de purga de BCS1 es ideal para pequefas calderas pirotubulares
horizontales o verticales.

El sistema de control mide la conductividad eléctrica del agua de caldera que esta
directamente relacionada con el nivel de sdlidos disueltos totales (TDS).

El control preciso de TDS minimizalas purgas y reduce el riesgo de arrastres. Un control
automatico de TDS puede reducir significativamente los costos de funcionamiento al
mismo tiempo que asegura la calidad de la produccién de vapor.

La conductividad del agua de caldera se compara con el punto de consigna en el
controlador. Si es mas bajo que el punto de consigna la valvula de purga cierra al
final del tiempo de drenaje y permanece cerrada. Si la conductividad es mas alta
que el punto de consigna la valvula de purga se quedara abierta hasta que el nivel de
conductividad caiga por debajo del punto de consigna.

Existe la opcion de elegir entre el controlador BC3150 ¢ BC3250. Las caracteristicas
indicadas a la derecha son para el BC3150. El BC3250 tiene todas las caracteristicas
del BC3150 ademas de los siguientes beneficios adicionales:

- Temporizador de cuenta regresiva para purga de fondo.

- Ajuste de duracion de purga de fondo.

- Recordatorio de calibracion.

Reloj tiempo real.
- Histéresis de alarma con enclavamiento.
- Compensacion por la deteccion de incrustaciones.

Opcidn de ciclo de limpieza continuo o de pulsos.
- Visualizacion de la temperatura en °C o °F.

El sistema BCS1 esta disponible como un conjunto completo.
- Conector PT2.

- Valvula de purga BCVA.

Filtro Fig. 12.

Dos valvulas de aislamiento Modelo 10.

- Valvula de retencion LCVA.

Caracteristicas
del BC3150:

e Aprobacién TUV como limitador

de TDS.

Medicion de conductividad
compensada de 4 hilos.

Compensacién de temperatura
y deteccion de incrustaciones.

Ciclo de limpieza de la sonda.

Deteccionautomaticade sefalde
entrada de temperatura (Pt100).

Drenaje automatico al calibrar.

Sefal de salida aislada 0-20 mA
0 4-20 mA para retransmision.

Enclavamiento de alarma.

Puerto de comunicaciones de
infrarrojos interno.

Diferentes opciones de montaje:
rail DIN, Panel o Chasis.

Productos asociados:

o KBV20.
e Medidor de conductividad MS1.

11



Sistema de control de purga
BCS3

El sistema de control de purga de BCS3 es ideal para calderas pirotubulares y
acuatubulares en las que la sonda puede ser instalada dentro de la misma caldera (la
disposicion ideal) y puede ser conectado faciimente con sistemas de gestion de energia.

El sistema de control mide la conductividad eléctrica del agua de caldera que esta
directamente relacionada con el nivel de sélidos disueltos totales (TDS).

Elcontrol preciso de TDS minimizalas purgasy reduce el riesgo de arrastres. Un control
automatico de TDS puede reducir significativamente los costos de funcionamiento al
mismo tiempo que asegura la calidad de la produccion de vapor.

La sonda de conductividad esta montada directamente dentro de la caldera y
monitorea en continuo la conductividad del agua de caldera que esta directamente
relacionada con el nivel de soélidos disueltos totales (TDS). Este valor se compara
con el punto de consigna en el controlador. Si es mas bajo que el punto de
consigna la valvula de purga cierra, si es mas alto que el punto de consigna la
valvula de purga abrira. El agua de caldera con nivel alto de TDS se rellenara con
agua de aportacion limpia, bajando el nivel medido de conductividad y cerrando
la valvula de purga.

El sistema BCS3 ofrece una seleccion de controladores, sondas de conductividad
y valvulas de purga.

Existe la opcion de elegir entre el controlador BC3150 o BC3250. Las
caracteristicas indicadas a la derecha son para el BC3150. EI BC3250 tiene todas
las caracteristicas del BC3150 ademas de los siguientes beneficios adicionales:
- Temporizador de cuenta regresiva para purga de fondo.

- Ajuste de duracion de purga de fondo.

- Recordatorio de calibracion.

- Reloj tiempo real.

- Histéresis de alarma con enclavamiento.

- Compensacion por la deteccion de incrustaciones.

- Opciodn de ciclo de limpieza continuo o de pulsos.

- Visualizacién de la temperatura en °C o °F.

Las sondas CP30 y CP32 miden la conductividad del agua de caldera. Ademas
la CP32 tiene un sensor de temperatura integral que compensa por la variacion
de temperatura y un sistema especial de compensacion patentado para detectar
y compensar automaticamente por incrustaciones o polarizacion de la varilla.
Atencidén: La compensacion por las incrustaciones no impide que se realice un
buen tratamiento del agua de caldera.

Existen dos tipos y dos tamafos de valvulas de control de purga:
- VélvuladecontroldepurgaBCV30de DN20yDN40-conactuadorelectrohidraulico.
- Valvula de control de purga BCV31 de DN20 y DN40 — con actuador neumatico.

El sistema de control de purga BCS3 consta de:
- Valvula de control de purga BCV30 o BCV31.
- CP30 0 CP32

- Codo para sonda
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Caracteristicas
del BC3150:

¢ Aprobacién TUV como limitador
de TDS.

Medicién de conductividad
compensada de 4 hilos.

Compensacién de temperatura
y deteccién de incrustaciones.

Ciclo de limpieza de la sonda.

Deteccionautomaticade sefalde
entrada de temperatura (Pt100).

Drenaje automatico al calibrar.

Sefal de salida aislada 0-20 mA
0 4-20 mA para retransmision.

Enclavamiento de alarma.

Puerto de comunicaciones de
infrarrojos interno.

Diferentes opciones de montaje:
rail DIN, Panel o Chasis.

Productos asociados:

e CPR-2500.
Enfriador de muestras SC20.

Sensor de temperatura EL2270.
Valvula de retencién DCV2.
Valvulas de corte G3.

Medidor de conductividad MS1.




Sistema de control de purga
BCS4

El sistema de control de purga de BCS4 es ideal para calderas pirotubulares
y acuatubulares en las que la sonda de conductividad no puede ser instalada
dentro de la misma caldera.

El sistema de control mide la conductividad eléctrica del agua de caldera que esta
directamente relacionada con el nivel de sélidos disueltos totales (TDS).

El sistema de control de purga de BCS4 puede ser conectado facilmente a
sistemas de gestion de energia.

El control preciso de TDS minimiza las purgas y reduce el riesgo de arrastres.
Un control automatico de TDS puede reducir significativamente los costos de
funcionamiento al mismo tiempo que asegura la calidad de la produccion de vapor.

La conductividad del agua de caldera se compara con el punto de consigna en
el controlador. Si es mas bajo que el punto de consigna la valvula de purga cierra
al final del tiempo de drenaje y permanece cerrada. Si la conductividad es mas
alta que el punto de consigna la valvula de purga se quedard abierta, el agua de
caldera con nivel alto de TDS se rellenara con agua de aportacién limpia, bajando
el nivel medido de conductividad y cerrando la valvula de purga.

El sistema BCS4 ofrece una seleccion de controladores y valvulas de purga.

Existe la opcion de elegir entre el controlador BC3150 o BC3250. Las
caracteristicas indicadas a la derecha son para el BC3150. EI BC3250 tiene todas
las caracteristicas del BC3150 ademas de los siguientes beneficios adicionales:
- Temporizador de cuenta regresiva para purga de fondo.

- Ajuste de duracién de purga de fondo.

- Recordatorio de calibracion.

- Reloj tiempo real.

- Histéresis de alarma con enclavamiento.

- Compensacion por la deteccién de incrustaciones.

- Opcidn de ciclo de limpieza continuo o de pulsos.

- Visualizacion de la temperatura en °C o °F.

Existen dos tipos y dos tamanos de valvulas de control de purga:
- ValvuladecontroldepurgaBCV30de DN20yDN40-conactuadorelectrohidraulico.
- Valvula de control de purga BCV31 de DN20 y DN40 - con actuador neumatico.

El sistema de control de purga BCS4 consta de:
- Valvula de control de purga BCV30 o BCV31.
- Camara sensora S11.

- Sonda de conductividad CP10.

- Conector PT2.

Caracteristicas
del BC3150:

¢ Aprobacién TUV como limitador

de TDS.

Medicién de conductividad
compensada de 4 hilos.

Compensacion de temperatura
y deteccion de incrustaciones.

Ciclo de limpieza de la sonda.

Deteccionautomaticade senalde
entrada de temperatura (Pt100).

Drenaje automatico al calibrar.

Sefal de salida aislada 0-20 mA
0 4-20 mA para retransmision.

Enclavamiento de alarma.

Puerto de comunicaciones de
infrarrojos interno.

Diferentes opciones de montaje:
rail DIN, Panel o Chasis.

Productos asociados:

e Enfriador de muestras SC20.
e Valvula de corte GS.
e Valvula de retencion DCV2.

e Sensor de temperatura EL2270.
e Medidor de conductividad MS1.




Sistema de control de purga de
fondo BT1050

Para el control automatico de purga de fondo en calderas se recomienda la DFG300
0 ABV20 con el controlador BT1050.

El BT1050 tiene un reloj / calendario de “Tiempo real” que admite hasta 3 ciclos de
purga por dia, precisamente cuando se requieren.

El sistema automatico de purga de fondo de caldera Spirax Sarco esta disefiado para

ser eficiente y econémico.

El sistema consta de un controlador BT1050 y una valvula de purga ABV20 o DFG300A
con actuador para presiones de caldera hasta 32 bar r.

Las ventajas de la purga de caldera automatica son:

- La purga automatica temporizada evita desperdiciar calor.
- Se puede elegir el tiempo y la duracion de purga exacta.

- Se evita la repeticion u omision de purga.

- Hasta 9 sistemas BT1050 pueden ser conectados para purgar secuencialmente. Caracteristicas:

Los sistemas de purga de fondo controlados por tiempo proporcionan muchos * Reloj y calendario tiempo real.

beneficios a su planta 'y empresa.
e Se pueden asignar tres

t i ia.
Se minimiza la pérdida de energia de la purga de caldera que puede ahorrar emporizadores para cada dia

aproximadamente un 2 % de uso total de energia de una planta, con un periodo de ) )
Tiempos de apertura y cierre de

amortizacion de tan solo un ano. la valvula variables.

El sistema puede ser usado para instalaciones independientes y multicaldera. Valvula apertura / cierre manual.

Se requiere menos agua, combustible y productos quimicos de tratamiento de agua, Sefal aislada 0-20 mA

haciendo que la caldera sea mas limpia y mas eficiente. 0 4-20 mA para un posicionador
o retransmision.

Una caldera mas segura con menos costes operativos y menos coste de mano de
obra Puerto de comunicaciones de
infrarrojos interno.

Modbus EIA (RS) 485 para
comunicaciones externas.

Diferentes opciones de montaje:
rail DIN, Panel o Chasis.

Enclavamiento de alarma.

Productos asociados:

Electrovalvula MV11.
Opcioén de palanca manual

para DFG300A.
ABV20.
DFG300.
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Sisterma de deteccion de
condensado contaminado
BC3250 y CP10

Para la deteccion de condensado contaminado (CCD) se recomienda la sonda de
conductividad CP10 y el controlador de BC3250.

El sistema de control monitoriza y muestra la conductividad del condensado que

retorna a la caldera y desviar el condensado contaminado al desague.

El vapor es una manera sumamente eficiente de transmitir energia y se usa para

muchos procesos industriales.

Cuando el vapor ha transferido su calor al proceso, el condensado caliente restante
debe retornar al tanque de alimentacion de caldera.

Se pueden conseguir importantes beneficios al instalar un sistema CCD:

- Ahorro de agua.
- Ahorro de calor residual en el condensado. Caracteristicas:
- Ahorro en costosos productos quimicos de tratamiento de agua.

Evita dafos a la caldera y
Es esencial asegurar que el condensado esta limpio, incluso niveles bajos contaminacién del producto.

de contaminacion puede causar espuma, incrustaciones o corrosion. Una .
Puede detectar conductividades

monitorizacion constante de la contaminacion del condensado puede proteger la hasta 1 uS /cm a 25°C.

caldera, garantizar la calidad de producto y maximizar ahorros de energia y agua.
Compesancién temperatura

El sistema CCD consta de: Cond.eh,sado para mayor

- Cémara sensora S20. BIEEISIBIE

- Sensor de conductividad CP10. Gese el sl sle e o8 7,
- Sonda de temperatura TP20. 0 4-20 mA.

Puerto de comunicaciones de
infrarrojos interno.

Modbus EIA (RS) 485 para
comunicaciones externas.

Diferentes opciones de montaje:
rail DIN, Panel o Chasis.

Enclavamiento de alarma.

Productos asociados:

Sistemas de enfriamiento de
muestras SCS20.

Medidor de conductividad
portatil MS1.

Unidad visualizadora digital
CPR-2500.

Valvula de retencién DCV2.
Valvulas de corte.

Valvulas con actuador eléctrico.

Valvulas con actuador neumatico.
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